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4. FUNCTIONALITATI

4.1 Productie

= Procese tehnologice

- definirea unor procese tehnologice pe faze de productie

- normarea si tarifarea operatiilor tehnologice

- definirea consumurilor unitare de material, consumabil sau semifabricat

- pentru acelasi produs finit pot fi definite un numar nelimitat de retete tehnologice.
. Lansari in productie

- realizarea unui necesar pentru bonurile de consum si de manopera in functie de reteta
tehnologica.

- adaugarea de matrite pe masgini

- asocierea pe lansari a comenzii, a orderului, a clientului

- realizarea unui antecalcul pentru cantitatea lansata incluzand atat cheltuielile directe cat si cele
indirecte (pe baza unor chei de repartizare)

4.2 Planificarea Productiei

- Programul se bazeaza pe simularea lansarilor in productie tindnd cont de datele din gestiune (de
aprovizionare), de gradul de ocupare al masinilor si de stocuri

= Scenarii

- scenariile reprezinta simulari ale planificarii productiei sub forma matriciala pe zile si pe masini

- fiecare celula din el reprezentand operatia tehnologica ce urmeaza a fi executata, ora de start
si ora de sfarsit, produsul finit i cantitatea pentru care se executa operatia respectiva cat si nr. lansarii

- exista posibilitatea generarii automate a scenariilor pe baza unor algoritmi bine definiti. Se va
tine cont de etapele de fabricare, timpii e executie, alte scenarii existente, etc.

H celulele se vor colora sugestiv in functie de starea lor : Cantitate suficienta de materiale n
stoc ; Cantitate suficienta tinand cont de receptiile proforma ; Cantitate insuficienta ; Transe emise in afara
scenariului; Transe emise in scenariul curent; Conflict cu transe emise in alte scenarii

- pot fi inserate evenimente speciale : revizii, defectiuni, intreruperi de curent, etc.
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" Stocuri

- pentru partea de aprovizionare s-a implementat conceptul de receptie proforma, termen folosit
pentru receptiile care se vor concretiza cu siguranta in viitor, astfel incat in momentul calculului de
materiale necesar se va tine cont de ea de la data respectiva.

- necesarul de aprovizionare se poate consulta pe fiecare zi sau pe fiecare celuld, in functie de
acestea putandu-se realiza comenzile catre furnizor. De asemenea se pot tipari liste legate de materialele
lipsa din punct de vedere cantitativ.

4.3 Urmarirea Productiei

= Raport de productie

- Se introduc rapoartele de productie la finalul fiecarui schimb cu evidentierea deseurilor

- Generarea automata a consumurilor pe baza retetelor tehnologice. Evidentierea loturilor de
materie prima care au intrat Th procesul de productie.

- Culegerea datelor privind faza de productie, masina pe care s-a lucrat, numarul de lansare,
comanda, etc.
= Supravegherea productiei

- Evidenta tipurilor de rebuturi si a motivelor pentru stagnarea productiei.

4.4 Pontaj
In stransa legatura cu modulul de productie, aplicatia inregistreaza fisele zilnice de pontaj pe fiecare

salariat Tn parte sau pe echipe.

= Tiparirea etichetelor cu coduri de bare pentru fiecare faza de productie / operatie tehnologica
pentru usurarea modului de introducere a datelor in sistem.

" Pontajul se introduce prin scanarea etichetelor

" Obtinerea unui randament mediu pe angajat in functie de timpii normati pe faze / operatii

= Datele cumulate in bcPontaj se transfera in modulul bcSalarii pentru acordarea salariilor in functie
de realizari.

5. RAPOARTE, SITUATII $I ANALIZE

Productie:

. productia neterminata

. situatia lansarilor la o data

" evidenta unui stoc paralel pe role integrat cu maginile din hala
Planificarea productiei

= necesarul de materiale pentru lansarile dintr-o perioada
" afisarea grafica a gradului de ocupare pe masini
Urmarirea productiei

= analiza rebuturilor procentual si valoric

. situatia lansarilor neterminate

Pontaj

" randamentul pe angajat

6.CONFIGURARI

Se pot configura:

= procentele pentru cheltuielile indirecte in realizarea antecalculului
" sarbatorile legale pentru planificarea productiei

" numarul de ore lucratoare pe zi

" tipuri de documente generate prin validarea productiei
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